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Gassackmodul 

Die Erfmdung betrifft ein Gassackmodul mit einem Gassack, einem Gassack- 
halt eel ement und einem Gasgeneratortrager. 

Gassacke fur Fahrer und Beifahrer gehoren mittlerweile in vielen Fahrzeugen 
5 zur Serienausstattung. Daher besteht ein Bedarf, derartige Gassackmodule mog- 
lichst kostengiinstig zu fertigen. Ein zeitaufwendiger Arbeitsschritt ist der Zu- 
sammenbau des Moduls und hier unter anderem der Montageschritt, in dem der 
Gassack liber ein Gassackhalteelement mit einem Gasgenerator und/oder einem 
Generatortrager bzw. einem Modulgehause verbunden wird. Diese Verbindung 
10 muB hohen Kraften standhalten, damit sich der Gassack beim Entfalten nicht aus 
dem Modul losen kann. Ein bekannter, jedoch arbeitsaufwendiger Weg besteht 
darin, das Gassackhalteelement mit Gewindebolzen zu versehen, die mit Muttern 
gesichert werden. 

Die Erfindung schaffl eine einfache, schnelle und kostengiinstige Verbindung 
15 zwischen einem Gassackhalteelement und einem Generatortrager bzw. einem 
Modulgehause. 

Dies wird bei einem oben genannten Gassackmodul dadurch erreicht, dass das 
Gassackhalteelement am Generatortrager liber wenigstens eine Schlagschraube 
befestigt ist. Schlagschrauben sind aus der Bautechnik bekannt und bieten den 



Vorteil, dass sie sich einerseits durch eine kurzzeitige, rein axiale Krafteinwirkung 
schnell und sicher befestigen lassen, andererseits aber aufgrund eines eingearbei- 
teten Gewindes wie eine Schraube durch eine Rotationsbewegung wieder gelost 
werden konnen. Die Montagezeit ist deutlich kiirzer als bei einer herkommlichen 
Schraubverbindung. Da am Gassackhalteelement kein Gewinde vorgesehen sein 
muss, verringern sich die Herstellungskosten dieses Bauteils. 

Im hier verwendeten Sinn ist der Generatortrager das Bauteil, an dem der Gas- 
sack iiber das Gassackhalteelement festgelegt ist. Der Generatortrager kann auch 
als Modulgehause ausgebildet sein und so gleichzeitig den Gasgenerator und den 
Gassack aufnehmen. Der Generatortrager kann ferner direkt am Fahrzeug befe- 
stigt oder uber weitere Bauteile mit dem Fahrzeug verbunden sein. 

Bevorzugt bestehen das Gassackhalteelement und der Gasgeneratortrager aus 
Kunststoff Die Schlagschraube kann ebenfalls aus Kunststoff oder aber aus Me- 
tall sein. 

Vorteilhaft wird eine Schlagschraube eingesetzt, die ein Sagezahnprofil auf- 
weist, welches verhindert, dass die Befestigung durch einen Zug in axialer Rich- 
tung Idsbar ist. Die Schlagschraube weist auBerdem vorteilhaft ein eingearbeitetes 
Gewinde auf, so da!3 sie sich nach Art einer gewohnlichen Schraube demontieren 
laCt. 

In einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung weist das Gassackhal- 
teelement wenigstens einen aufweitbaren, hlilsenartigen Fortsatz zur Aufnahme 
der Schlagschraube auf, wobei der hiilsenartige Fortsatz z.B. durch wenigstens 
einen axialen Schlitz aufweitbar ist. Der hulsenartige Fortsatz wird vorteilhaft von 
der Schlagschraube radial aufgespreizt, wodurch eine sichere Klemmung des hlil- 
senartigen Fortsatzes im Generatortrager erreichbar ist. 

Vorteilhaft weist der hulsenartige Fortsatz zudem eine Rastschulter auf, die in 
Anlage an den Generatortrager kommt. Vor allem im Zusammenhang mit dem 
radialen Aufspreizen des hulsenartigen Fortsatzes lasst sich so auf einfache Art 
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eine axial wirkende formschlussige Verbindung mit dem Generatortrager errei- 
chen. 

Bevorzugt weist eine Innenwandung des Fortsatzes wenigstens einen Wulst ' 
auf, der mit der Schlagschraube in Eingriff ist. Dieser Wulst verhindert, dass sich 
5 die Schlagschraube bei axialem Zug losen kann. 

Die vorgestellte Methode zur Verbindung des Gassackhalteelements mit dem 
Generatortrager lasst sich auch auf and ere Verbindungen ubertragen, z.B. auf 
Montage des Gasgeneratortragers an einenv Fahrzeug. Auch hier lasst sich der 
Vorteil der Schlagschraube ausnutzen, daS in kurzer Zeit eine feste Verbindung 
10 herstellbar ist, die auf einfache Weise wieder losbar ist. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfmdung ergeben sich aus der nachfol- 
genden Beschreibung eines Ausfuhrungsbeispiels in Verbindung mit den beiges 
fiigten Zeichnungen. In diesen zeigen: 

- Figur 1 eine schematische geschnittene Teilansicht eines erfmdungsgemaBen i/ 
15 Gassackmoduls; 

- Figur 2 eine schematische perspektivische Ansicht eines Gassackhalteele- 
ments zur Verwendung in einem erfmdungsgemaBen Gassackmodul; 

€0 - Figur 3 das Gassackhalteelement aus Fig. 2 von dessen Oberseite gesehen; 

- Figur 4 eine Draufsicht auf das Gassackhalteelement aus Fig. 3; 
20 - Figur 5 einen Schnitt entlang der Linie V-V in Fig. 4; 

- Figur 6 einen vergroBerten Ausschnitt X aus Fig. 5, der einem Schnitt ent- 
lang der Linie VI- VI in Fig. 4 entspricht; 

- Figur 7 einen Schnitt entlang der Linie VII- VII in Fig; 6; 

- Figur 8 eine vergroflerte schematische Teilansicht aus Fig. 1; und 
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- Figur 9 eine schematische Schnittansicht entlang der Linie DC-IX in Fig. 8. 
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Das in Fig. 1 dargestellte Gassackmodul 10 weist einen Generatortrager 12 
auf, der im hier gezeigten Beispiel als Modulgehkuse ausgebildet ist. Ein Gasge- 
nerator 14 und ein Gassack 16 sind mit Hilfe eines Gassackhalteelements 18 am 
Generatortrager 12 befestigt. 

Das Gassackhalteelement 18 ist ringformig ausgebildet und in einen Einblas- 
mund des Gassacks 16 eingesetzt. Das Gassackhalteelement 18 weist mehrere 
einstuckig angeformte hulsenartige Fortsatze 20 auf (siehe auch Fign. 2 bis 7), die 
sich durch Offnungen im Gassack 16 und im Generatortrager 12 erstrecken. In 
diese hulsenartigen Fortsatze 20 sind Schlagschrauben 22 eingebracht, uber die 
das Gassackhalteelement 18, der Gasgenerator 14, der Gassack 16 und der Gene- 
ratortrager 12 fest miteinander verbunden sind. 

Im folgenden wird das Gassackhalteelement 18 im Detail beschrieben. Am 
vom Gassackhalteelement 18 weg gerichteten Ende weist jeder hulsenartige Fort- 
satz 20 axiale Schlitze 24 auf Die Schlitze 24 konnen sich bis zum ringformigen 
Grundkorper 25 des Gassackhalteelements 18 erstrecken, so daB sich der Fortsatz 
20 aus mehreren, im hier gezeigten Beispiel vier bogenformigen Segmenten 26 
zusammensetzt. An jedem Segment 26 ist auBerdem eine Rastschulter 27 ausge- 
bildet, die in Anlage an den Generatortrager 12 kommt, wenn das Gassackmodul 
10 zusammengesetzt ist. Aufgrund der Schlitze 24 laBt sich die radiale Ausdeh- 
nung der hulsenartigen Fortsatze 20 verringern, so daB trotz der Rastschultern 27 
ein Durchstecken der Fortsatze 20 durch die Offnungen des Generatortragers 12 
moglich ist. Die Rastschultern 27 weisen in Einsteckrichtung wirkende Abschra- 
gungen 30 auf, die das Durchflihren der hulsenartigen Fortsatze 20 durch die Off- 
nungen im Generatortrager 12 erleichtern. 

25 Beim Einbringen der Schlagschraube 22 wird der hulsenartige Fortsatz 20 in 

radial er Richtung leicht aufgeweitet, so daB die Rastschultern 27 den Generator- 
trager 12 hintergreifen und fest am Generatortrager 12 anliegen, woraus in Axial- 
richtung eine FormschluBverbindung und zusatzlich eine sichere 
Klemmverbindung zwischen den Fortsatzen 20 und dem Generatortrager 12 re- 

30 sultiert. 
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An der Innenwandung der hulsenartigen Fortsatze 20 sind Wulste 28 ausgebil- 
det, die in axialer oder Umfangsrichtung verlaufen konnen (Fig. 9). Die' Schlag- 
schraube 22 weist ein Gewinde mit Sagezahnprofil auf, wie in Fig. 8 zu sehen ist. 
Die Wulste 28 greifen in das Sagezahnprofil ein, wodurch die Schlagschraube 22 
5 zusatzlich gegen ein Losen durch axialen Zug gesichert ist. 

Die Wulste 28 wirken als Gegengewinde, so dafi sich die Schlagschraube 22 
wie eine normale Schraube losen laBt. 

Das Gassackhalteelement 18 besteht bevorzugt aus Kunststoff und kann vor- 
teilhaft einstiickig im SpritzguGverfahren hergestellt werden. Auch der Gene- 
10 ratortrager 12 und die Schlagschraube 22 konnen aus einem geeigneten Kunststoff 
gefertigt sein, konnen aber auch aus Metall bestehen. 

Die Montage des Gassackmoduls 10 erfolgt auf einfache Weise. Der Gasgene- 
rator 14 wird in den Generatortrager 12 und das Gassackhalteelement 18 in den 
Gassack 16 eingelegt, und die hulsenartigen Fortsatze 20 des Gassackhalteele- 
15 ments werden durch die Offnungen im Gassack 16 und im Generatortrager 12 
gesteckt AnschlieBend werden die Schlagschrauben 22 durch eine kurzzeitige 
axiale Krafteinwirkung in die hulsenartigen Fortsatze 20 eingetrieben. Fur eine 
Demontage miissen lediglich die Schlagschrauben 22 aus den hulsenartigen Fort- 
satzen 20 herausgeschraubt werden. 

20 tJber ahnlich gestaltete Verbindungen kann auch das Gassackmodul 10 an ei- 

nem Fahrzeug befestigt werden (nicht gezeigt). 

Zu betonen ist auch, daB das Gassackhalteelement 18 durch den Flansch 50 
des Gasgenerators 14 gebildet sein kann, wobei der Flansch 50 den ringformigen 
Grundkorper 25 des Gassackhalteelements 18 efsetzt. Bei dieser Ausfuhrungs- 
25 form ware es moglich, die hulsenartigen Fortsatze 20 als einzelne Kunststoffdiibel 
auszubilden, die in Locher am Flansch verrasten und durch die Offnungen im 
Gasgeneratortrager ragen. 
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Die hulsenartigen Fortsatze 20 konnten statt am Gassackhalteelement auch am 
Generatortrager 12 vorgesehen sein und durch Offnungen im Flansch 50 oder in 
einem separaten Gassackhalteelement 18 ragen, wobei die Befestigung analog zur 
oben beschriebenen Ausfuhrungsform erfolgt. 



Schutzanspriiche 



1. Gassackmodul mit einem Gassack (16), einem Gassackhalteelement (18) 
und einem Generatortrager (12), 

1 dadurch gekennzeichnet, daB das Gassackhalteelement (18) am Generatortra- 
ger (12) iiber wenigstens eine Schlagschraube (22) befestigt ist. 

2. Gassackmodul nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Gas- 
sackhalteelement (18) aus Kunststoff besteht. 

3. Gassackmodul nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Generatortrager (12) aus Kunststoff besteht. 

4. Gassackmodul nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Schlagschraube (22) aus Kunststoff besteht. 

5. Gassackmodul nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schlagschraube (22) ein Sagezahnprofil aufweist. 

6. Gassackmodul nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Gassackhalteelement (18) wenigstens einen aufweitbaren, 
hulsenartigen Fortsatz (20) zur Aufnahme einer Schlagschraube (22) aufweist. 

7. Gassackmodul nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der hulsen- 
artige Fortsatz (20) wenigstens einen axialen Schlitz (24) aufweist. 

8. Gassackmodul nach einem der Anspriiche 6 und 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB der hulsenartige Fortsatz (20) von der Schlagschraube (22) radial aufge- 
spreizt ist: 

9. Gassackmodul nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeich- - 
net, daB der hulsenartige Fortsatz (20) eine Rastschulter (27) aufweist, die am 
Generatortrager (12) anliegt. 
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10. Gassackmodul nach einem der Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB an einer Innenwandung des Fortsatzes (20) wenigstens ein Wulst (28) 
ausgebildet ist, der mit der Schlagschraube (22) in Eingriff ist. 



